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Hi ha un alt flux de pacient traumatologic
amb necessitat d'embenats

Rotllo cel-lulosa industrial (15 cm de
diametre, 10 cm d’ample i 250 grams):
existencia d’'un material inadequadament
processat

Els rotllos petits disponibles en el mercat
no son adequats




Problema

- Dificil manipulacio dels rotllos industrials a I'hora de fer 'embenat
gue requereix del seu processament per obtenir rotllos més petits i
funcionals (bandes)

« Important perdua de temps

> Manca de temps per tasques
meés valuoses

+ Desmotivacio

» Problemes de salut laboral
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Objectius

« Determinar l'eficiencia dels dos prototips de
fraccionament de benes de cel-lulosa en quant al temps
de dedicacié professional | costos associats, en
comparacio amb el fraccionament manual

 Avaluar la satisfaccio dels professionals en quant als
dos prototips
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Estudi d'eficiencia de la utilitzacid d'un prototip tecnologic per I'Us assistencial.

L'eficiencia s'ha mesurat mitjancant el temps necessari per fraccionar el rotllo
de forma manual i amb dos prototips per part dels professionals dels diferents
torns.

El temps es va mesurar per un observador amb un cronometre.

Els costos s'han calculat en temps/hora del personal sanitari aixi com els
costos de desenvolupament dels dos prototips.

Estudi descriptiu de satisfaccio dels professionals.
S'ha mesurat la satisfaccio dels professionals respecte als dos prototips 1 i 2
Questionari creat ad-hoc tipus escala de Likert (1 a 5).

Analisi estadistic: analisi descriptiu (%, mitjanes i desviacio estandard o medianes
rangs interquartils) i bivariat de les diferencies entre grups mitjancant la prova de
rangs signats de Wilconson per mostres aparellades.



Resultats (1) temps

Taula 1: Comparacid de temps per fraccionar les bandes
entre metode manual, prototip 1 i prototip 2

Temps peruna  Temps peruna Temps per una

cistellaen cistellaen cistellaen p1* p2*
minuts, metode minuts, minuts,
manual prototip 1 prototip 2
x (9)
147,4 (44,94) 57,2 (9,84) 53,8 (6,62)
0.0051 0.0051 0.2842
Mediana (RIC*) 138,5 58 (55-64) 52 (48-56)
(108-190)

e pl: determinamos si los resultados de la satisfaccion son estadisticamente significativos en la comparacion
entre el el tiempo manual y el prototipo 1

e p2: determinamos si los resultados de la satisfaccion son estadisticamente significativos en la comparacion
entre el tiempo manual y el prototipo 2

e p3: determinamos si los resultados de la satisfaccion son estadisticamente significativos en la comparacion
entre el prototipo 1 y el prototipo 2

¢ RIC=rango intercuartil 25%-75%
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Resultats (2) amortitzacio equip

Partint de la preparacio de dues cistelles de 100 bandes al dia, es calcula el cost per
metode a nivell anual:

coste t-enf/a (medianes)
manual 21.484,81 €
prototip 1 8.997,25 €
prototip 2 8.066,50 €

Tenint en compte els costos de desenvolupament de cada prototip, 'amortitzacié dels
dos prototips és la seglent:

prototip 1 1,25 mesos

prototip 2 2,55 mesos
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Tabla 2: Resultados de la encuesta de satisfaccidn prototipos 1y 2

Prototipo 1 Prototipo 2
X (0s) Mediana x (9s) Mediana p*
(RIC¥) (RIC*)

Es eficaz la Margarita para disminuir lacarga 41(©9) 45 477044 50/5) 00276

de trabajo?
Consideras que el equipo es seguro? 44069 4505 455072 5045 0412

Te ayuda el equipo a prevenir errores? 42078  4(4-5) 4,33 (1) 5(4-5) 049

Cudl es el grado de satisfaccion con la 3808 434 422097 445 018

usabilidad del equipo?

Crees que el equipo proporciona un 36(086) 334 41105 445 017

resultado fiable y de calidad?

En qué medida recomendarias la Margaritaa 3919 4G4 455072 545 013

otros centros?

p= determinamos si los resultados de la satisfaccion son estadisticamente significativos en la comparacion entre el prototipo 1y 2
RIC= rango intercuartil 25%-75%
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Limitacions

- Mostra reduida (10 professionals de 16)
+ Analisi en un sol ambit de treball (Servei general d’'Urgencies)

» Mesura de temps suboptima (basada en 2 rotllos)



Conclusions (1)

» La mecanitzacio i automatitzacio del procés manual de
fraccionament de rotllos de cel-lulosa optimitzen el temps i
ajuden a homogeneitzar I'is del mateix entre els professionals

« Estalvi economic

- Satisfaccio del personal sanitari
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Conclusions (2)

- El prototip 2 té camp de millora

- L’estudi es vol replicar a altres Unitats de MT, amb un
prototip millorat

» Proteccio de la invencié com model d’utilitat

- Exploracié de demanda en
altres centres sanitaris

+ Estudi valoracio
transferencia tecnologica
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